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内容简介


　　《可编程序控制器技术及应用（三菱）》本着以工程技术应用为主的宗旨，系统地介绍了三菱FX2N系列可编程序控制器的工作原理、编程元件、指令系统及其在工业中的应用等。全书主要内容包括可编程序控制器概述、三菱FX2N系列PLC的编程语言及编程软元件、三菱FX2N系列PLC的基本指令系统、顺序功能图与步进梯形图编程、功能指令及应用、PLC的特殊功能模块、PLC的通信与网络、PLC在工业中的应用、GX Developer编程软件的用法及附录。每个部分均引入了大量工程应用实例，并且实例程序都配有注释，便于读者学习。《可编程序控制器技术及应用（三菱）》内容层次清楚，实例丰富，实用性强，具有较高的使用和参考价值，可作为高职高专院校机电一体化技术、电气自动化技术等机电类相关专业的教材，也可供广大电气技术人员作为参考书和培训教材使用。
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